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PEGASO 2

PEGASO 2

Foratrice elettropneumatica a due unita

- Discesa automatica delle punte con avvicinamento rapido

- Prima e seconda testa mobile
- Regolazione pneumatica dell'interasse di foratura
con tre posizioni pre-regolabili

- Regolazione rapida dell’asse di foratura,
con battute meccaniche a 8 posizioni pre-regolabili

- Interasse di foratura min 25 mm max 180 mm

- Lubrificazione dell’'utensile nebulizzata

PEGASO 2

Double unit electro-pneumatic drilling machine

Perceuse électropneumatique a deux unités

- Automatic drill bit downstroke with rapid approach

- Descente automatique des pointes
avec rapprochement rapide

- First and second mobile head

- Premiere et deuxieme téte mobile

- Pneumatically adjusted drilling c/c distance
with three preset positions

- Réglage pneumatique de I'entraxe de pergage
avec trois positions pré-réglables

- Quick drilling axis adjustment,
with mechanical stops with 8 preset positions

- Réglage rapide de I'axe de percage, avec butées me-
caniques avec 8 positions pré-réglables

- Drilling c/c distance min 25 mm max 180 mm

- Entraxe de pergage min 25 mm max 180 mm

- Tool lubrication by atomiser

- Lubrification nébulisée de I'outil

PEGASO 2

PEGASO 2

Taladro electroneumatico de dos cabezales

Elektropneumatische Bohrmaschine mit zwei Spindeln

- Descenso automatico de las brocas
con acercamiento rapido

- Automatisches Ausfahren der Bohrer mit Schnellanfahrt

- Dos cabezales moviles

- 1. und 2. Verfahrkopf

- Regulacion automatica de la distancia
de taladrado con tres posiciones preajustables

- Pneumatische Einstellung des Mittenabstandes
der Bohrungen mit drei voreinstellbaren Positionen

- Regulacion rapida del eje de taladrado con topes
mecéanicos con 8 posiciones preajustables

- Schnelleinstellung der Bohrachse, mit mechanischen
Anschlagen mit 8 voreinstellbaren Positionen

- Distancias de taladrado 25 mm minima, 180 mm maxima

- Mittenabstand der Bohrungen min 25 mmmax 180 mm

- Lubricacién pulverizada de la herramienta

- Olnebelschmierung des Werkzeugs






