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IMPREGNADORAS APACHE

La funcién de las maquinas impregnadoras, es la de proteger
la madera de agentes atmosféricos, formacién de moho,
cambios térmicos y de los rayos ultravioletas. La madera se
considera un material “vivo”’que no permanece inalterable en
el tiempo y que puede sufrir transformaciones mecanicas y
quimicas que alteren sus caracteristicas, como pueden ser la
humedad y la accién de hongos y bacterias.

Los impregnantes penetran en la madera protegiéndola,
asegurando una larga durabilidad en estructuras,
revestimientos, puertas, arcones, mesas, etc., y ademas

no emiten sustancias nocivas al medio ambiente. También

es muy importante el aspecto decorativo que confieren al
elemento tratado, ya que existen multitud de colores y brillos,
pudiendo dar mayor o menor realce a la veta y adaptarse

a los gustos del consumidor. Asi pues, el impregnado es el
tratamiento imprescindible cuando se trata de estructuras de
madera expuestas a agentes atmosféricos.

Las impregnadoras SARMAX reducen tiempos y costes,

garantizando una perfecta aplicacién del impregnante

en los elementos de madera y una recuperacién total del
sobrante. Concebidas y disefiadas en base a unos conceptos
de funcionalidad sencillos y claros, las impregnadoras
SARMAX ofrecen también numerosas soluciones técnicas de
vanguardia.

Gracias a esta combinacioén, las impregnadoras SARMAX se

caracterizan por:

* Reduccién de costes de gestién

» Fiabilidad y duracién en el tiempo

* Transmisién protegida en camara hermetica a prueba de
liquidos

* Reduccién en tiempos de limpieza y mantenimiento

» Aplicaciones de altisimo nivel constantes en el tiempo

MACHINE A IMPREGNER APACHE

Le produit d’imprégnation pour bois a la fonction de protéger
le bois contre les agents atmosphériques, la formation de
moisissures, les changements soudain de température et les
rayons ultraviolets. Le bois est considéré comme un matériau
« vivant », c’'est-a-dire sujet a des altérations au fil du temps,
qui subit des transformations mécaniques et chimiques ayant
tendance a modifier ses caractéristiques. Ces variations sont
principalement dues a I’humidité et a I'action de champignons
et de bactéries.

Les produits d'imprégnation pénétrent dans le bois et les
protegent, assurant ainsi une longue durée aux éléments
d’ameublement en bois, comme les structures, couvertures,
dormants de portes, bancs, tables, etc., le tout sans disperser
de substances nocives dans I’environnement. L'un des autres
aspects importants du produit d’imprégnation est celui de la
décoration qu’il donne a I'élément traité. Il existe une infinité
de nuances, brillantes ou mates, qui laissent plus ou moins
transparaitre les veines du bois. L'imprégnation représente
donc un traitement indispensable pour les structures en bois
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exposées aux agents atmosphériques.

Les machines a imprégner SARMAX sont congues pour réduire
les temps et les codts, tout en garantissant une application
parfaite du produit d’imprégnation sur les éléments en bois,
et une récupération totale du produit en excés. Etudiées et
réalisées sur des concepts de fonctionnalités clairs et simples,
les machines a imprégner SARMAX sont par ailleurs riches en
solutions techniques d’avant-garde.

Grace a cette association, les machines a imprégner SARMAX
se caractérisent par :

» Faibles colts de gestion

» Fiabilité et durée dans le temps

» Systémes de transmission protégés dans une chambre
étanche

* Temps de nettoyage et d’entretien réduits

» Applications de tres haut niveau et durabilité
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[MPOMUTOYHbBIE CTAHKIN APACHE

OyHKLMeR NPONUTOYHON XNAKOCTY ABNAETCA 3allMTa JepeBAHHbIX
3/1EMeHTOB OT aTMOChEPHbIX BO3AENCTBIUN, OT NOABIEHNA MeCeHn, OT
nepenagoB TemnepaTtypbl 1 ynbTpaduoneToBbIX Slyyeil.

[lepeBo cunTaeTca “»Kmsbim” maTepuranom, To eCTb MaTepranom, KOTOpbIn Co
BpemMeHeM He oCTaétca 6e3 U3MeHeHWiA,

a noaeepraeTca MexaHUYeCK/M 1 XMMNYECKIM BO3AeCTBUAM, KOTopble
VN3MEHAIOT ero XapakTepuCTUKM. 3TN N3MEHEHNA B OCHOBHOM CBA3aHbl C
CbIPOCTbIO 11 HEraTUBHbIMM AENCTBUAMY TPUOKOB 1 6aKTepuii.
MponuTouHble XXMAKOCTV NPOHMKALOT B [peBECUHY 3alluLlan e,
rapaHTpysa Takum o6pa3om jepeBAHHbIM U3[eNNAM, B TOM YMCe OKHaM,
[IBEPAM, CTONaM, JlaBOUKaM U TA. BONMNIA CPOK Ciyx6bl. [pn 3Tom He
NPOWCXOAUT HNKAKOro BbIOpOCa BpeAHbIX BELLECTB B OKPY»KaloLleto cpeay.
Bonbluoe 3HaueHMe MeeT Takxe AeKopaTVBHbIN 3$deKT, KOTopbl NpMAaéT
NpOoNUTOYHasA XNAKOCTb obpabaTbiBaemomy maTepuany. CyllectsyeTt
MHOECTBO OKPaCoK XMAKOCTeN, C 6onee nnn meHee rAHLEBbIM 3GpeKToM
1 6onee nny MeHee BUHON TEKCTYPOI ipeBeCUHbI.

MmnperHauua Takum obpasom aBnaetca 06paboTkoin 6e3 KoTopoi
abCconoTHO Henb3A 060NTUCH KOoraa peyb MAET O AepeBAHHbIX
KOHCTPYKLMAX, NOfABEPraeMblX AeCTBUI0 aTMOCHEPHbIX ABNEHWU.

MponuTouHble ctaHkn SARMAX co3faHbl ANA yMeHbLUEHNA BpeMeHN
06paboTKM 1 e€ CTOUMOCTU, FrapaHTUPYA NPU 3TOM OTIMYHOE HaHeCceHne
MPOMUTOYHON XNJKOCTU Ha AePEBAHHbIE SNIEMEHTbI U MOJHYI0
peKynepaLuio N3MNLWHEeR XUAKOCTH.

CTaHKM Npon3BoAcTBa Sarmax paspaboTaHbl Ha OCHOBE MPOCTbIX MOHATUN

DYHKLMOHaNbHOCTUN HaIEXHOCTY, a TakKe OT/IMYAIOTCA NMPOABUHY THIMU

TeXHUYeCKMMM pelueHrs. bnarogapa aToit KOMOGMHaLWKM CTaHKK ANA

nmnperHaumn SARMAX xapaktepusmpyioTca cnegyLym:

« Hu3kme 3aTpatbl Ha cofiepxaHue

- HapéxHocTb 1 paboTa B TeUEHNM [JONTOro BpeMeH

- Paboune mexaHM3Mbl Nepefjad HaXoOAATCA B 3alULLEHHON Kamepe

« bBbicTpble 1 3pdeKTVBHDIE UNCTKA 1 TEXHUYECKOe 06CTY K BaHVe

- BblcokoKauecTBeHHas oTfenka maTepuana 6e3 usmeHeHuit BO Bpems
paboTbl cTaHKa
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. Serie de prensores laterales /

verticales y rodillos de soporte,
que garantizan un perfecto y
seguro desplazamiento de cada
pieza, incluso en el caso de ser de
pequefia seccion.

Série de presses latérales /
verticales et rouleaux de support
pour assurer un glissement parfait
et sir de chaque piéce méme en
cas de petites sections.

KomnnekTt 60KOBbIX / BEPTUKaNbHbIX
MPUXKMMOB 1 NOAAEPKMBAIOLWNX POSIMKOB
INA NpaBUIbHOTO 1 6e30MnacHoro
nepemMeLyeHmns aeTanen Bo Bpems
06paboTKM, fjaxke MaSIEHbKOrO CEYEHUS.
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Zona de pulverizacién del producto
con 4 u 8 boquillas, con las que se
asegura una abundante cobertura
del producto en todos los lados.
Todas las boquillas estéan equipadas
con grifos independientes para la
regulacién del caudal.

Zone de pulvérisation de produit
avec 4 ou 8 buses pour obtenir
une couverture abondante de
produit sur tous les cotés. Tous les
diffuseurs sont équipés de robinets

indépendants de régulation du débit.

OT1aen pacnbineHnsa XaKocTn 4-ma

nnu 8-i0 popcyHKamm Ana 06unbHOro
MOKPbITUA 3aroTOBKY CO BCEX CTOPOH. Bce
$OPCYHKM MMEIOT He3aBUCKIMble KpaHbl Af1A
PErynnpoBKY NOTOKa.

B CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS MODELOS
B CARACTERISTIQUES COMMUNES A TOUS LES MODELES

OBLLUWE a1 BCEX MOLOEJIEV XAPAKTEPUCTUKN

El exceso de liquido se reutiliza
(circuito cerrado), después de pasar
por 3 niveles de filtracién.

Le liquide excessif est réutilisé
(circuit fermé) aprés 3 niveaux de
filtration.

M3AMLLKN KMAKOCTI NCMONb3Y0TCA BHOBb
(3amMKHyTas Lenb) noce 3-X 3TarnHoro
dunbTpoBaHuA.
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. Base y componentes internos revestidos con teflén.
Bati et composants internes avec revétement en téflon.

CraHuMHa 1 BHYTpeHAA NOBEPXHOCTb CTaHKa C MPOTUBOMNPUCTAOLLUM

noKpbITUeM 13 TedpnoHa

Sopladores laterales para
la limpieza de los cantos
machihembrados.

Souffleurs latéraux pour le
nettoyage des rainures de bardage
et de table.

BokoBble 064yBbl AN YACTKM Na30B
BaroHKM 1 JOCOK
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. Todos los modelos estan dotados de inverters para la
regulacién de la velocidad de avance de la pieza y de la
rotacion de los cepillos.

Tous les modeles sont équipés de potentiometres pour

le réglage de la vitesse d’avance de la piéce et de la
rotation des brosses.

Bce Mmofenu nMetoT MHBEPTOPLI A1 PEryIMPOBKIN CKOPOCTW Nogaun
feTanei v BpaleHus WEToK

Se suministra una pistola manual
para el lavado de la maquina.

Pratique pistolet fourni pour le
lavage de la machine.

[MpaKTUYHBIN NUCTONET ANA OYMNCTKN CTaHKa

Rodillos de arrastre estriados
de acero inoxidable de grandes
dimensiones.

Rouleaux d’entrainement moletés
en acier inoxydable de grandes
dimensions.

Pudnénble npuBogHble ponuky 60bLLIoro
pasmepa 13 HepkaBetoLen ctanm
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. BRUSH-AIR TECHNOLOGY

Esta tegnologia ha sido estudiada para garantizar una
perfecta impregnacién en elementos lineales de madera con
asientos, fresados, taladros y cortes inclinados, asf como en
elementos con formas no regulales.

Cuando la madera entra en la maquina, atraviesa tres fases de

trabajo:

* En la primera fase se asegura la completa pulverizacién del
impregnante en todas las superficies de la pieza

* En la segunda fase se realiza la limpieza principal del
impregnante en la pieza. En esta fasese realiza mediante
un circuito de ventilacién forzada, que alimenta 3 cortinas
de aire a alta velocidad, con lo que conseguimos quitar
el exceso de impregnante de la viga, incluso en las zonas

=] IMPREGNADORAS - APACHE "BRUSH-AIR"

mas dificiles como cortes, fresados y taladros, asegurando
un acabado perfecto sin goteos ni acumulacién de
impregnante. Los 3 soportes de las cortinas de aire se
controlan independientemente con mando externo para
regular la distancia en X e Y, en funcién del didmetro de la
pieza a elaborar.

En la tercera fase se da la terminacién o acabado

del impregnante en la pieza mediante 5 cepillos
contrasoportados, los cuales cepillan y eliminan de forma
mecanica el exceso de impregnante en las superficies
externas de la madera.

MACHINE A IMPREGNER - APACHE AVEC

TECHNOLOGIE "BRUSH-AIR®

Cette technologie est étudiée afin de garantir la parfaite
imprégnation d’éléments en bois, méme ceux ayant des
usinages comme des poches, des fraisages, des découpes
inclinées et des percages, ou bien d'éléments en bois ayant
des formes Irrégulieres.

La poutre, en entrant dans la machine, passe par 3 phases

d’usinage :

» La premiére phase est celle qui assure la pulvérisation
compléte du produit d’imprégnation sur toutes les surfaces
de la poutre.

» La deuxieme phase est celle qui assure le nettoyage
primaire du produit d’imprégnation de la piéce. Dans le
modéle BRUSH-AIR elle fonctionne par le biais d’un circuit
a ventilation forcée qui alimente 3 lames d’air a grande

vitesse. Le produit d'imprégnation en exces est littéralement
soufflé et éliminé de la poutre, en suivant également les
zones les plus profondes produites par la découpe, le
fraisage et le pergcage. Cette technologie assure une finition
parfaite sans égouttements ni accumulations de produit
d’imprégnation, méme dans les zones les plus difficiles.

Les 3 supports pour les générateurs de lames d’air sont
réglables a I'aide d’une commande externe selon les
directions x et y, pour régler la distance du générateur de
lame d’air en fonction du diamétre de la piéce a travailler.
La troisieme phase est celle qui assure la finition du produit
d’imprégnation sur la piéce. Elle est obtenue par le biais

de 5 brosses a contre-rotation qui enduisent les surfaces
extérieures du bois et éliminent mécaniquement le produit
d’imprégnation en excés.
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SarmaX

MPOMUTOYHbIE CTAHKW — APACHE “BRUSH-AIR”

JTa TexHoMorMA Gbina paspaboTtaHa A4nsA TOro YTobbl rapaHTMPOBaTh
KauyeCTBEeHHYIO NPOMUTKY/UMMPErHaLmio 4epeBaHHbIX 3/IEMEHTOB, Ha
KOTOPbIX MPUCYTCTBYIOT ppe3epHble 06paboTKy, OTBEPCTIA, HAKIOHHbIE
pacnusbl UK e ANA 3NeMeHTOB C HeperynsapHon Gopmon.

Bpyc noctynas B cTaHOK NpoxoguT 3 uuKia 06paboTKu:

nepBbIi 3Tan obecneyrBaeT NOIHOE OPOLIEeHME NPOMNUTOYHON
XKULKOCTbIO BCel MOBEPXHOCTU bpyca

Ha BTOPOM 3Tane NpoucxXoauT nepBuUYHas YNCTKa NPONUTOYHON
XnpaKocTu Ha aetane. B ucnonHenun BRUSH-AIR oHa ocyliectBnaeTca npu
NOMOLLM NPVIHYAUTENbHON BEHTUNALMM, KOTOPaAA NUTaeT 3 cneunanbHbIX
BO3/YLUHbIX MOTOKA, KOTOPbIE Mbl Ha3blBaeM BO3AYLUHbIMU HOMXaMMU.
VI3nuLwKky nponmToYHoM X1AKOCTM ByKBanbHO CAyBatoTCA € 6pyca, npn
3TOM MOTOKU MoMafatoT TakxKe B 6onee TPY[HOAOCTYMHbIE MECTa, Kak

nprmepy B Te, rae NPUCYTCTBYIOT Gpe3epoBKy, OTBepCTHA 1 TN. [JaHHas
TEXHOJIOMNA rapaHTUPYET NPeKPacHOe KauecTBO OTAENKM 6e3 NOATEKOB
1 CKOMMIEHNA NPOMUTOYHON XUAKOCTUN AaXKe B CIIOKHOLOCTYMHbIX
mecTax. Tpy cynnopTa Ans reHepaTopoB CO3AaHNA BO3AYLIHbIX <HOXel»
BO3MOXHO OTPEryfMpoBaTh C BHELLHEN CTOPOHbI B 3aBUCMMOCTA OT
pa3mepa getanu.

® Ha TpeTbem 3Tane BbINONHAETCA OTAENOYHAA (I)VIHMLIJHaFI 06p360TKa.

OHa BbINONHAETCA 5-M#A LWETKaMn C npoTnBOBpPaLleHUNEM, KOTOPbIE
KacaloTCA BHELWHNX CTOPOH AeTann N MeéxaHNYeCkn yaanaT N3NnLKn
NPOMUTOYHOM XNLKOCTU.
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RUSH-AIR TECHNOLOGY
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APACHE BRUSH-AIR 19
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A partir de las nuevas normativas DIN/EN 6800, nace la
exigencia de un nuevo concepto de protecciéon para las
ventanas y bastidores. Las viejas técnicas de aplicacion

del impregnante o del fondo en las ventanas y bastidores

ya ensamblados, no garantizaban la proteccién total del
manufacturado, sacrificando espigas, escoplos, taladros

y cajeados de bisagras y cerraduras. Gracias a la nueva
tecnologia de revestimiento Q-BASE para elementos
desmontados, conseguimos la aplicacién total del producto,
respetando las mas rigidas normas internacionales y siendo
indispensable para la obtencién de cualquier certificacién
de calidad. Pero no solo esto: el método “pasante” Q-BASE
le garantizara la mayor tecnologfa sostenible, de acuerdo
con los estandares més elevados de impacto ambiental,
gracias al ciclo de aplicaciéon en ambiente protegido y al

ASE TECHNOLOGY
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total reciclado del producto excedente, que es filtrado y
reutilizado en ciclo continuo. Mediante un ingenioso sistema
de ventanas de aire de alta velocidad, el material en excesoy
el residuo que ha quedado dentro de los taladros, escoplos,
cajeados de bisagras y cerraduras y en los perfiles para las
guarniciones, son completamente eliminados, quedando un
revestimiento homogéneo y constante sobre toda la superficie
de la pieza. Gracias al innovador sistema de avance tipo
oruga, los montantes y travesafios se desplazan dentro de la
maquina con el minimo contacto posible en comparacién a los
tradicionales sistemas de rodillos o discos. De este modo se
obtiene el mayor revestimiento posible en la parte inferior de
la pieza y un incomparable nivel de acabado, eliminando casi
completamente las sefiales tipicas que dejan el arrastre por
discos o rodillos de las tecnologias precedentes.

MACHINE A IMPREGNER "Q-BASE"

Les nouvelles réglementations DIN/EN 6800 ont fait naftre
|’exigence d’un nouveau concept de protection de fenétres

et cadres. Les anciennes techniques d’application de I'agent
d’imprégnation ou de la peinture primaire sur la fenétre et le
cadre assemblés ne garantissaient pas la production totale
de la menuiserie puisqu’on sacrifiait les tenons, les encoches
et les trous pour les prises. Grace a la nouvelle technologie
de revétement Q-BASE avec I’élément démonté, vous pouvez
obtenir une couverture totale de votre menuiserie dans le
respect des normes internationales strictes, condition sine
qua non pour I'obtention de toute certification de qualité.
Mais ce n’est pas tout : la méthode “passante” Q-BASE vous
garantira la meilleure technologie durable, conforme aux
standards les plus avancés d’impact environnemental, grace
au cycle d’application dans un environnement protégé et au
recyclage total du produit en excés qui est filtré et réutilisé en
cycle continu.

A travers un ingénieux systéme de lames d’air & grande
vitesse, le produit en exces et le produit résiduel a I'intérieur
des trous et des fraisages pour les charniéres et les joints,
sont totalement éliminés en laissant uniquement un
revétement homogene et constant sur toute la surface de la
piece. Grace au systéme innovant de transport a chenille, les
montants et les traverses des fenétres défilent a I'intérieur de
la machine avec le minimum de contacts possible par rapport
aux systémes traditionnels a rouleaux ou a disques. De cette
maniere, on obtient le meilleur revétement possible de la
partie inférieure de la piece et un niveau incomparable de
finition en éliminant presque totalement les marques laissées
par les disques ou les rouleaux typiques des technologies de
transport précédentes.

[MPOTMNTOYHbIE CTAHK — APACHE “Q-BASE”

CornacHo nocnepgHum TpebosaHmam DIN/EN 6800 Bo3HMKNa
Heo6X0AMMOCTb B HOBOW KOHLIENLMM 3aLLUTbl OKOHHbIX 6510K0B. CTapble
TEXHONOMMN HaHeCeHNA MPOMUTOUHBIX XKUAKOCTEN UM Npaimepa Ha yxe
cobpaHHOe OKHO (pama 1 CTBOPKA) He rapaHTUPOBasM 06LLeit 3aLunTbl
N3Aenua, ocTaBnAA HeobpaboTaHHbIMM LWMMbI, Na3bl U OTBEPCTUA NOf,
WKaHTbl. Bnarogaps Hoow TexHonorny NokpbiTia Q-BASE Ha pa3obpaHHble
KOMMOHEHTbI, BO3MOXXHO MOJYUYUTb MOSIHOE MOKPbITUE BaLLEro OKOHHOIO
6510Ka B COOTBETCTBMU CO CTPOFMMIU MUPOBBLIMU CTaHAapTamu. / He TonbKo:
TexHonorua npoxofHoro tnna Q-BASE rapaTHupyeT Takxke cooTBeTCcTBUE
CaMVIM BbICOKUM €BPOMEeNCKUM CTaHapTam BO3LENCTBUA Ha OKpY»KaloLLelo
cpepfly. 9TO BO3MOXKHO 6narofapsa HaHeceHWo MaTepiia B 3aLULWEHHON
aTMocdepe 1 NosHol nepepaboTKe MOKPbIBalOLLEro MaTepmana, Tak kak
N3MIWLLKM MaTepuana GunbTPUPYIOTCA N BHOBb 3amnyckaloTca B 060poT.
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OpurnHanbHas cMcTeMa BO3AYLLIHbIX MOTOKOB MOA BbICOKUM AaBEHNEM,
enaeT Tak YTo JILUHWIA UM OCTAaTOUYHbI B OTBEPCTUAX, Na3ax Noj
bypPHUTYPY, NPOKNAAKN U TA. MaTepran NOSTHOCTbIO YAANAETCA, OCTaBNAA
PaBHOMEPHbI CNIOM NMOKPBITUAA MO BCE MOBEPXHOCTU AeTaNN.
Bnaropapa NHHOBaLMOHHON TPAHCMOPTHON r'YCEHNYHOW cucTeMe,
BEPTUKASIbHbIE N FOPU30HTaNIbHbIE KOMMOHEHTbI OKHA

NOCTaBAATCA BO BHYTPb CTaHKa C MUHVMasIbHbIM COMPUKOCHOBEHNEM
B CPaBHEHVM CO CTaHAAPTHLIMM POSIKOBLIMUN U UCKOBbLIMU
TpaHcnopTépamu. Takmm o6pa3om yaaétca NoNyunTb Jiyyllee NoKpbiTue
C HUXKHE CTOPOHbI AieTanell U HecpaBHEHHOE KauyecTBO OTAENKM, yaanaa
NoYTV MNONHOCTbLIO C/lefibl, KOTOPble OCTaBaUCh MPU NCMOMb3yeMbiX paHee
TEXHONOTUAX NepeMELLEHUNSA KaK ANCKN U POSIVKN.
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AUTOMATIC HANDLING SYSTEMS

V[HTICRLIE! e :l—jl :

WITH 4 CHAINS ]

|3

AUT. LOADING SYSTEM WITH 4 CHAINS

Sistemas automaticos de
carga y descarga para vigas

Systemes automatiques
de chargement et de
dechargement des poutres

ABTOMaTUYECKINE YCTPONCTBA
[N1A NMOTPY3KN 1 pasrpysKu
6pyca 1 6anok
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SarmaX

[l Sistemas automaticos de
carga y descarga para
frisos, tarimas y tablas

Systemes automatiques
de chargement et de
déchargement pour
bardage, revétements et
tables

ABTOMaTUYeCKMe
YCTPOWCTBA ANA NOrpPy3Kn
N Pa3rpy3Km BaroHKU n
[OCOK

Hornos y sistemas de
secado automaticos

Fours et systemes de
séchage automatiques

CywmnbHble Kamepbl
N aBTOMaTUyecKune
CyLUUSIbHbIE YCTAaHOBKM
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Limpiador de alta presién

Nettoyeurs a haute-pression

OuncTuTens Nog BbICOKUM AaBNEHNEM

Extractor automatico de la pieza

Extracteur automatique de piéce

ABTOMaTUYECKMI N3BNIEUUTEND AeTanei

. Bancos de rodillos
. Tables & rouleaux

PonukoBble cTonbl

Depositos para el lavado de cepillos y para la recuperacion
del exceso de impregnante

Cuves pour le lavage des brosses et pour la récupération
de I'exces d’imprégnation

BaHHbI: Ans MOMKN WETOK 1 Ans cOOpKM 1
UNBTPOBAHUA U3NNLIHEN NPONUTOYHON XKULKOCTH

-
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ECOCLEAN

. CLARIFICADORES DE AGUA ‘“ECO”’
Los clarificadores de agua ECO se utilizan
para clarificar y limpiar de impurezas las
aguas residuales usadas para la limpieza de
las maquinas impregnadoras, separando las
partes sélidas por las partes liquidas, gracias
a un proceso quimico.

CLARIFICATEURS D’EAU “ECO”’

Les clarificateurs d’eau ECO éliminent les
impuretés et clarifient I'’eau de lavage de

la machine d’imprégnation en séparant les
parties solides par les parties liquides grace a
un procédé chimique.

OYUCTUTENDb 3ArPA3SHEHHOW XXNAKOCTU “ECO”
Ounctutenn ECO npeaHasHavaloTca Ana yaaneHma
3arpA3HeHNI N OCBETIEHNA CTOYHbIX BOJ, NCMOMb3yeMbiX
Npu OYNCTKE NPOMNUTOYHBIX CTaHKOB. Bnarogaps
XVIMUYECKOMY NPOLecy BO BPeMs OUNCTKU MPOUCXOANUT
oTaeneHne TBEPAOro OCTaTKa OT XKUAKOCTY.

-I:.‘-J'h""_'r
E

Zona de filtracién de
agua y depdsito de
residuos soélidos

. Pistola de limpieza de alta presién
Nettoyeurs a haute-pression

MncToNeT AnA YNCTKM NOA BbICOKUM AaBNeHeM Zone de filtrage de
I'eau et de dépdbt de

déchets solides

Otpen dunbTpoBaHNA
BOAbI U TBEPAbIX OTXOA0B

. Depésito de acero

inoxidable para la
recogida del agua limpia

Cuve inox pour la
collecte de I'eau propre

BaHHa 13 HepxaBetoLLen
CTanm jna cbopku
OUMLLEHHOW BOAbI

. Escalera lateral
Escalier latéral

bokoBas nectHuua
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